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电石后市跌势难改

　　PVC集中检修 焦炭弱势下行

　　10月21日，国内电石主产区乌海地区主流价格2700元(吨价，下同)，较节前下跌200元，跌幅约6.9%。由于下游PVC装置秋季集中检修，需求减少;主要原料焦炭现货期货弱势下行，成本支撑减弱;再加上运输恢复导致电石供应量增加，预计短期内电石市场跌势难改。

　　PVC装置集中检修

　　10月份电石主要下游PVC装置进入集中检修期。电石法PVC企业检修可分为三类：一是电石炉与PVC装置同步检修，电石外采量变化不大，对电石需求量无影响，如山东信发公司;二是有部分电石自供能力的企业，虽有自备电石炉但仍需外采，检修期间电石需求量会减少，如宁夏英力特的11万吨/年PVC装置;三是完全外采电石的企业，这部分企业无电石自供产能，检修期间不再外采电石，对电石市场影响较大。

　　“10月底和11月初正在检修和计划检修的电石法PVC装置还有唐山三友的40万吨/年、新疆中泰50万吨/年、新疆天业130万吨/年、河南神马30万吨/年和山东东岳12万吨/年等。装置集中检修会导致需求面疲软，对电石市场难以形成支撑。而内蒙古鄂尔多斯集团40万吨/年和包头海平面40万吨/年装置检修期间电石炉还正常生产，市场供应量增加，出货压力相对加大。”张仲英说。

　　10月份以来，华东电石法PVC五型料一直处于稳中下调趋势。随着天气转冷，北方PVC需求降温，货源南移将会加大华东、华南市场的销售压力，同时PVC反倾销政策尚未落地，整体市场利好支撑难寻，PVC市场长线仍有下探趋势。

　　焦炭市场弱势下行

　　“16日山西个别钢厂发函提降焦炭采购价格50元，随后河北地区有钢厂跟进。由于钢材价格上涨吃力且原料库存充裕，再加上河北地区钢厂仍在限产，故山东、河北等地主流钢厂于18日或19日下调焦炭采购价格。焦企心态偏弱，本周焦炭现货市场将陆续落实50元的降价。后期来看，虽然焦企供应恢复至稳定状态，但河北地区尤其是唐山环保形势严峻，焦炭供需格局或由平衡向宽松转化，故预计焦炭市场仍存下行空间。”卓创资讯炭炭分析师朱金枝分析认为。

　　期货方面，10月21日焦炭主力开盘价1780元，最低价1732元，收盘价1742.5元，较上一交易日下跌1.47%，创年内最低。

　　据海关总署信息显示，中国9月份焦炭及半焦炭出口量回落至39.4万吨，环比减少10.66%，为3个月低位，而焦炭进口量8月为6.26万吨，创历史进口最高纪录。因此除焦企库存走高外，进口量增加、出口量减少也是推动焦炭盘面下行的主要因素。

　　“目前港口库存窄幅波动，贸易商以处理前期库存为主，接货积极性较低。预计焦炭期货整体延续弱势运行态势，下方低位关注1700点位。”卓创资讯焦炭分析师傅高一分析认为。

　　电石库存压力仍存

　　“国庆期间电石运输受到限制，导致电石企业库存偏高，节后随着道路运输恢复和下游到货情况有所好转，陕西、山西、河南相继下调电石采购价格。截至目前，河南、陕西地区下调电石价格100元，山西地区下调50元，山东、河北、天津等地区电石到货量处于恢复中，市场看跌心态加重。”张仲英说。

据张仲英介绍，目前除乌海、宁夏地区少部分电石炉检修外，其余装置都可正常开工，电石库存压力仍存。当前的市场供应增量一是内蒙中联计划12月份增产一台40500kWA的电石炉，达到8台电石炉的生产能力;二是停产的内蒙古伊东东兴60万吨/年电石装置计划10月下旬点火重启，释放产能。
鄂尔多斯市16个项目开复工，看看哪个有商机
2019年，内蒙古鄂尔多斯市准格尔旗整理上报拟实施亿元以上重点工业项目27项，其中新建13项、续建14项，总投资1348.78亿元，全年计划完成投资165亿元，上半年完成投资38.89亿元。

新建5个项目开工：
1、久泰能源(鄂尔多斯)有限公司年产50万吨煤制乙二醇项目；

2、内蒙古中为煤气化技术有限公司地下煤制气试验示范项目；

3、内蒙古智新碳素有限公司年产30万吨密闭糊项目；

4、内蒙古铁辰工程机械设备有限公司200台挖掘机1000台宽体自卸车组装再制造项目；

5、久泰能源内蒙古有限公司高浓盐水零排放项目。

续建9个项目复工：
1、内蒙古汇能集团长滩发电有限公司2×660MW超超临界机组工程项目；

2、准格尔旗国源矿业有限公司龙王沟建设年产1000万吨矿井和同等能力的洗煤厂；

3、内蒙古华厦朱家坪电力有限公司2×660MW超超临界机组工程项目；

4、内蒙古京泰酸刺沟电厂二期2×660MW超超临界机组工程项目；

5、内蒙古宏燃能源有限公司年产200万吨梁安窑煤矿项目；

6、汇能长滩年产2000万吨及同等规模洗煤厂项目；

7、内蒙古御华瓷业有限公司年产10万吨煤矸石综合利用项目；

8、鄂尔多斯市西北能源化工有限责任公司20万吨/年甲醇装置新增备用锅炉项目；

9、内蒙古北控京泰能源发展有限公司40亿Nm3/年煤制天然气项目。

另外2个项目厂前区开工，国能准能资源综合开发有限公司30万吨/年高铝粉煤灰综合利用工业化示范项目开工前手续已办理，正在开展初步设计，厂前区施工已启动，电解铝指标已报到自治区工信厅待批复中；
此外，开滦内蒙古煤化有限公司40万吨煤制乙二醇项目工程总承包合同已完成招标签订，施工方陆续进场开工。能评已报到鄂尔多斯市发改委待批复，文物勘测报到自治区文物厅待批复中。

最早的4个大项目，总投资79.7亿元：
1、伊泰煤制油一期年产16万吨煤基合成油项目；

2、易高煤化科技有限公司一期年产20万吨甲醇项目；

3、天润化肥有限公司年产30万吨合成氨、52万吨尿素项目；

4、中航黎明锦化机年产6万吨大型压力容器制造项目

山东出台“十严”规定管控易制毒化学品
近日，山东省禁毒办会同省交通运输厅、省商务厅、省应急管理厅等部门，联合制定《全省易制毒化学品管控十严规定》，加强山东省易制毒化学品管控。 
　　山东省要求严把“许可关”，行政审批服务部门办理易制毒化学品生产经营、企业营业执照，依法依规对材料进行审查;应急管理部门办理非药品类易制毒化学品生产、经营许可或备案，必须实地核查注册地址，公安机关协助开展信息核查，共同加强审核把关。 
　　山东省要求，公安机关必须详细核实审批企业加入省易制毒化学品管理信息系统申请，严格审批易制毒化学品购买、运输许可或备案证明，加强事中事后监管;要求运输企业或个人按照实际运输路线申请运输许可证或备案证明，对运输路线轨迹进行比对，并向运入地公安机关通报情况。 
　　同时，在仓储使用上，山东省对注册地与易制毒化学品实际仓储、使用地不一致的，实际仓储、使用地公安机关负责日常监管;公安机关还将对进出口的易制毒化学品开展国际核查;公安、商务、海关等部门定期开展数据比对，建立异地核查和流向追踪机制。 
　　此外，山东省公安机关还将严把“核查关”，及时跟进核查化学品销售记录、报备数量、运输路线等，发现非法行为立即立案调查;会同交通运输部门加大对非法运输易制毒化学品的查缉力度;邮政管理、交通运输、公安机关等部门将建立寄递业、物流业联动查缉机制。 
　　山东省要求各地公安机关落实法律责任告知、背书签字备案工作制度。各地禁毒委要定期向党委政府报告制毒物品管控情况，及时解决遇到的重大问题，凡违反以上规定、重视不够、监管不力的，严肃问责追责。

【电石炉知识】       电石炉炉底耐火材料损毁原因
①炉底硅铁通过炭砖缝隙渗入炉底造成炭砖移位上浮形成穿底。

电石生产的主要原料有石灰石和炭材，而炉底生成硅铁的原因大部分是因为石灰石中的杂质包括含有Mgo、SiO2、Fe2O3、AL2O3等造成的，当炉料在电石炉内反应生产碳化钙的同时，各种杂质也在进行着反应其反应式如下：

这些杂质的反应不仅消耗电能和炭材，而且影响操作，破坏炉底，特别是Mgo在熔融区迅速还原成金属镁，使熔融区成为一个强烈的高温还原区，而此时镁蒸气从这个炽热的还原区域大量逸出时，其中一部分逸出的镁蒸汽又再次与一氧化碳反应生成了氧化镁放出强烈高温，使局部硬壳遭到破坏，使带有杂质的液态电石通过炭砖缝隙侵蚀炉底,甚至使熔池损毁堵塞电石流出口。实验证明石灰中氧化镁含量每增加1%，则功率发气量将下降10～15L/kW•h。还有部分氧化镁在熔融区与氮反应，生成的氮化镁(Mg3N2)，使电石发粘，造成出炉困难。影响正常生产。
二氧化硅在电石炉中被炭材还原成硅，一部分在炉内生成碳化硅，沉积于炉底，造成炉底升高。一部分与铁反应生成硅铁，硅铁会损坏炉壁铁壳，出炉时会损坏嘴和电石锅等。

氧化铝在电石炉内不能全部还原成铝，一部分混在电石里，降低了电石的质量，而大部分成为粘度很大的炉渣，沉积于炉底，使炉底升高，严重时，炉眼位置上移，造成电炉操作条件恶化。

②炉底耐火材料的砌筑与施工

在矿热炉的制作施工过程中，往往有一些重要的细节在施工中被忽视，有一些看似合理但实际不可取的施工方式一直在运用。现在炉底所采用的自焙炭砖材料是在原有预焙碳砖有缝砌筑的基础上做了改进，自焙碳砖所宣传的是无缝砌筑，但实际砌筑的工艺是在自焙炭砖之间的砌筑面上刷道细缝糊,再挤紧砌缝,在整个炉底砖面上再浇捣一层低温冷捣糊(与自焙炭砖为同种材质) 。然后开炉时经过烘炉和生产过程中的电热焙烧,让其中的挥发分被除去,当温度达到2000 ℃以上时,无定型炭逐渐转化为石墨晶体,自焙炭砖缝近乎消失,整个炉底一体化,上面的炭素捣料也同时石墨化,与炭砖层结合在一起。当这一系列过程进行顺利时,电石生产中所产生的硅铁就无法渗透进炭砖层下而是随电石排出外。但在实际过程中, 由于烘炉阶段温度一般不能达到2000 ℃以上,低温炭素捣料及自焙炭砖的炭素石墨化很不充分,炭砖间的缝隙仍然存在,在开炉送电时,炉料中的石灰直接与炭素捣料层接触, 高温下发生反应,使其被严重破坏, 此时形成的硅铁就会从炭砖缝渗透到炭砖下,造成炉底拾高,而且这种夹有硅铁的砖缝不再随炭素的石墨化而弥合消失 。

电石生产中炉门损坏的原因

电石炉炉门是出产品时的重要通道，炉门长期受到氧化、水分、硅铁等侵蚀。在电石流出时炉门要承受电石液中的CaO、FeO、MgO等碱金属的化学侵蚀，出炉后期电石炉内压力较小时，炉门下部有空气进入，炉门部位还会受到一定的二氧化碳氧化，如果堵眼使用了含水的炮泥还会使的氧化侵蚀加剧反应，并且炉门还会受到出炉眼机的磨檫与冲击的破坏。所以就造成了在电石液从炉门流出时导致炉门使用的耐火材料氧化、冲刷、侵蚀、变形而损坏。针对电石炉出口建造施工不便，耐高温、耐冲刷、抗侵蚀以及抗氧化性较差，建议使用高级耐火材料制品，以加强日常生产中的维护工作。

总结：电石炉用耐火材料易损坏部位主要在炉底与炉门部位，如果在日常生产中能够得到及时发现并维护是能够得到相应的解决。健康的耐火材料炉衬离不开：合理的炉衬设计、专业砌筑方法及稳定的生产工艺。
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