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上周国内电石市场行情回顾

上周观察 受供需关系偏紧的支撑，国内电石市场交投气氛有所改观，主流成交价格震荡走高。内蒙古、宁夏个别电石厂家停车检修，货源供应量有所减少，华北、东北的等地电石到货量略显紧张，氯碱企业主动上调采购价格以吸引周边货源，带动市场行情回暖。

今日了解到，华北、华中下游企业主动上调采购价格，推动国内电石市场保持上行走势。由于供应量有限，采购价格的上调并未改善到货紧张的矛盾，部分下游到货情况不稳。下游电石法PVC价格在今日继续回暖，在一定程度上推动了电石价格的上调。

目前，鄂尔多斯电石市场走势良好，交投重心逐渐偏向高端。当前鄂尔多斯地区装置开工依旧有限，市场货源紧缺，对此局面，部分电石企业在报价方面提涨意愿犹存，且周边市场涨价呼声较高。

本月国内 PVC 市场综述
 受到下游需求放缓以及原料面支撑力度松动的影响，国内 PVC 市场在 5 月份表现低迷，成交重心连续 下挫。行至月末，国内电石法成交均价下调至 6158 元/吨，较月初降低 215 元/吨；乙烯法成交均价下调至 7066 元/吨，较月初降低 140 元/吨左右。具体分析来看，虽然本月氯碱企业检修计划较多，但集中在下半 月，导致前期库存累积过量，而下游在安全、环保等各项检查下，整体开工负荷不断下调，对 PVC 的需求 量明显萎缩，造成市场供需关系僵持，生产企业迫于库存压力，只得选择降价出货。下旬，虽有企业停车 的利好刺激，但市场供需关系难以逆转，下游观望气氛不减，造成行情回暖难度增大。 后市方面，6 月份的检修计划仍较为集中，厂家有望在 6 月中下旬缓解自身的库存压力。另外 ，随着 天气转热，原料电石产量将有明显的下调，成本面的支撑同样将有所增强。
近期煤化工项目动态
◆安徽中安联合170万吨煤制烯烃项目气化投煤试车。6月15日，中安联合煤化有限责任公司煤制170万吨/年甲醇及转化烯烃项目气化装置——SE东方炉投煤试车成功。

◆晋煤AP空分装置资产转让及供气项目合作签约。6月18日，晋煤集团华昱公司与美国AP（晋城）有限公司举行空分装置资产转让及供气项目合作签约仪式。

◆烯烃缺口2000万吨 宝丰能源74亿投向焦炭气化制烯烃项目。近日，宝丰能源召开了第二届董事会第二十三次会议、第二届监事会第十次会议，审议通过了《关于使用募集资金置换前期已投入募投项目自筹资金的议案》，同意公司使用募集资金置换前期已投入募集资金投资项目（以下简称“募投项目”）自筹资金38.04亿元。

◆国内首套荒煤气制乙二醇项目成功签约。据中国五环网站消息，2019年6月15日，国内首套荒煤气制乙二醇项目——哈密广汇环保科技有限公司荒煤气综合利用年产40万吨乙二醇项目EPC总承包合同签约仪式在新疆乌鲁木齐隆重举行。
【电石小知识】5个案例告诉你
电石炉运行中电极过烧的原因及预防处理

电极过烧是电极在电石炉上应用的常见事故，其造成的原因有很多，但总结起来可归纳为以下5个方面：

①电极糊质量

电极糊指标与炉型不匹配，电极糊挥发分含量过低，软化点太低，致使电极烧结过快，造成电极过烧;电极糊灰分含量太低，电极消耗速度慢，烧结速度快，造成电极过烧。

广西某电石厂30000kVA密闭电石炉，开炉期间使用挥发分含量13.0%的电极糊开炉，开炉期间设备事故多，炉况长时间不正常，二次电压低，负荷一时开不起来，有功功率低，电极消耗慢，压放少，三相电极轮流出现过烧、烧电极筒筋翅等现象。后来将电极糊挥发分含量调整到13.8%,问题得以解决。内蒙古某电石厂25000kVA密闭电石炉，开炉时要求使用灰分含量2.0%以下的电极糊，电炉转让正常后老产生电极过烧、卷铁皮、压放不下来等故障，分析找过很多原因，始终得不得解决，后来分析其电极消耗很慢，然后改用灰分含量4%以下的电极糊，问题解决了。

②电极过长，长时间不压放电极，电极在导电夹(铜瓦)里滞留时间过长，造成电极过烧。

辽宁某电石厂25500kVA密闭电石炉，操作时因测量电极工作端的长度不准确，发现时电极工作端长度己经长达2.8〜3.2m,为了加快电极消耗，最长时电极有三天时间(72h)没有压放，电极长度是消耗短了，但电极又过烧了，烧坏了电极筒的铁皮和筋翅，导致电极压放不下来，被迫停电炉，打开防护屏处理后才恢复生产。
③底部环密封烧坏穿火

把持系统不绝缘，产生电极局部发热：导电夹夹紧力不够，致使导电夹和电极筒接触不良而发热;导电元件磨损严重，表面拉伤严重，产生大量凹槽，与电极筒筋翅的接触面积变小，导致导电面积不够而发热，造成电极过烧。

内蒙古某电石厂48000kVA密闭电石炉，不注重三相电极的密封，在三角区，防护屏内经常有明火穿出，原料粉末大，炉压很不稳定，过一段时间三角区防护屏内就冒黄烟，造成电极局部过烧，烧坏筋翅，电极压放不下来，打开防护屏，发现护屏内的密封材料基本烧空，检修完将密封材料全部填实至防护屏的顶部,送电后无论炉压怎么波动，防护屏内不再冒火，电极再也没有出现过局部过烧事故。

④电炉一直低负荷运行，操作电流大(二次电流)，电压低，功率因数过小，做功差，电极烧结速度大于消耗速度。

云南某电石厂33000kVA电石炉，试生产两年多，一直低负荷、大电流、低电压运行，功率因数小、做功差，三相电极轮流发生电极过烧事故，停炉处理后，提起电极又要压放电极，导致电极过长，被迫炸断电极，反反复复，生产一直不正常。后来改变操作方式，将二次电流由原来95kA以上控制在75kA以下，将二次电压由原来60V左右提高到95V以上，有功功率由原来17000kW左右提高到25000kW以上，功率因数由原来0.6左右提高到0.9以上，电炉彻底解决了存在的所有问题，生产步入了正常轨道。

⑤长时间超负荷运行，致使料面温度过高，没有及时处理。

山西某电石厂40500kVA密闭电石炉，长时间超负荷运行，长时间不处理料面(最长有10天时间)，炉气温度达800℃以上，结果导致三相电极均压放不下来，打开防护屏检查，发现三相电极都过烧，电极筒铁皮和筋翅都烧坏，检修处理后送电，要求其每24h处理料而一次，烟气温度必须控制在600℃以下，执行后电极过烧事故得以解决。

 电极过烧的预防措施和处理方法

①把好电极糊质量关，使各项指标和炉型、工艺操作相匹配。

②控制好电极工作端长度、电极压放量、消耗量，防止过烧。

③长时间停炉后，适当压放电极。

④提高功率因数，提高有关功率，减小二次电流，提高二次电压，加快电极消耗。

⑤解决引起电极过烧的设备问题。

⑥适当加入副石灰，加快电极消耗。

这家炼油厂发生连环爆炸
美国东部时间6月21日凌晨4时15分许，美国宾州南费城能源解决方案公司（Philadelphia Energy Solution）突发大火并引发连环爆炸。美国多家媒体报道，目击者称，爆炸现场出现巨大火球，气浪发出一阵又一阵的轰响，火光持续照亮费城南部夜空犹如白昼，同时伴随着浓烟滚滚。此次事故也导致美国汽油期货价格当日飙升近5%。当地警方称，有5人受到轻伤。具体事故原因还有待调查。

不过，费城市消防局副局长墨非（Craig Murphy）透露，爆炸点是厂内一座丁烷丙烷气体储存槽发生事故。考虑到太过危险，消防队与厂方无法轻易关闭管道的阀门，因此火势虽然几小时内就受到控制，但迟迟无法扑灭。
墨非说，要是消防员先灭火，很有可能导致易燃气体继续外泄到空气中，引发另一个起火点。据了解，该炼油厂有约150年历史，是美国东海岸规模最大的炼油厂，员工超过1000人，日产33.5万桶原油。6月10日就曾经发生过火警。
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