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今日国内部分地区电石出厂价格下跌

今日，乌海中联化工有限公司目前6台40500KVA电石炉开车基本正常，外销电石，主流出厂报价2700元/吨，报价暂稳，实际成交价以协商为准。

今日，青海赛肯特化工有限公司电石设备运行正常，开工率100%。出厂报价2650元/吨，报价暂稳，实际成交价以协商为准。下游行情一般，电石出货正常。

今日，陕西地区电石主流出厂价格为2600-2700元/吨左右，报价微跌，跌幅50元/吨，实际成交价以协商为准。原材料焦炭价格暂稳，电石成本维稳。下游客户电石采购积极性一般，电石供应正常。后市电石低位盘整。

今日，内蒙古地区电石主流出厂价格暂稳：乌海、鄂尔多斯地区电石主流出厂价2800元/吨左右，报价暂稳。下游客户采购积极性一般，电石供应正常。　　原材料焦炭价格暂稳，电石成本维稳。下游客户电石采购积极性一般，电石供应正常。后市电石低位盘整。

今日，宁夏地区电石主流出厂价格下跌：石嘴山地区电石主流出厂价2600元/吨左右，报价下跌，跌幅150元/吨，实际成交价以协商为准。原材料焦炭价格暂稳，电石成本维稳。下游客户电石采购积极性一般，电石供应正常。后市电石低位盘整。

整体看来，国内电石出厂价格下跌。原材料焦炭价格暂稳，电石成本维稳。下游客户电石采购积极性一般，电石供应正常。后市电石低位盘整。

6月份PVC市场走势展望

 5月份PVC市场行情在震荡中进入尾声，5月份初价格大涨，创下年内高点，随着宏观面转差及炒作点的减少，PVC现货市场转而走弱。在接下来的月底几天市场行情也难有大的波动，为了对6月份行情有个较为清晰的认识，我们结合历史同期的走势及基本面况进行对比分析。

　　从历史走势来看，2014-2015年PVC市场基本都是偏弱或者下行态势，而2016年-2018年PVC市场走势转而震荡上涨，重心上移。这与PVC行业的背景有一定的关系，2016年以前，PVC行业处于产能过剩，国内市场在供给侧改革的背景下，PVC行业长期笼罩在下跌的阴影下。而2016年以后，大宗商品迎来新的景气周期，PVC行业供需面也明显改善，市场机会增多，价格重心也有了较为明显的提升。

　　从影响市场走势的因素来看，每年6月份供需基本面缺乏亮点，检修高峰期刚过，农忙以及高温多雨等因素对市场影响有限。对市场影响较为明显的主要是突发因素以及宏观氛围等。

　　虽然供应利好兑现，基本面缺乏热点，但是4-7月份检修损失量整体高于年内平均水平，而且需求也不会出现明显崩溃，所以供需面矛盾并不大，而且从这几年的数据来看，华东及华南去库一般能持续到8月份。

　　从行业背景及宏观的角度看，PVC行业经历2016-2018年三年的恢复性发展之后，供需面有再度转弱的趋势。今年以来，新增产能增幅受到种种限制，预计产量增幅在4%左右。而需求增幅也同比下降，而且随着美国对PVC地板征税提升至25%，以及未来计划的另外3000亿的征税，还将影响PVC原料的整体需求。宏观角度来看，5月份以后，随着中美贸易摩擦再度升级，化工品整体表现不佳，PVC在能化产品中算是较为抗跌产品，但也受到宏观偏弱氛围的影响，价格不断松动。

　　整体来看，6月供需面依然缺乏亮点，但并不会出现明显供需矛盾，6-7月份仍有去库的趋势。行业背景有转差的预期，市场参与者对今年高点信心普遍不足，而且宏观氛围也处于偏弱状态，所以PVC市场表现较弱。预计6月份PVC市场偏弱震荡行情，继续下跌空间不大，但反弹缺乏动力。
电石炉的出炉状况不好或翻电石的原因
在电石生产过程中，出炉操作也是很重要的。在捅炉眼的时候，通过铁棍捅入炉内而得到的手感，就可以察知炉内是否畅通，炉温高低以及塌料等情况。现将具体情况简述如下：

(1)当铁棍捅入炉内，感觉炉内很疏松，铁棍上粘有较厚的电石时，说明炉温高，电石质量高，炉内畅通;

(2)如炉内疏松，而铁棍粘电石较薄，说明电石质量不太高，但炉内还是畅通;

(3)如炉内坚硬，甚至夹住铁棍，铁棍上粘的电石较薄或夹杂生料，说明炉温低，炉内不畅通，有塌料现象;

(4)铁棍捅不到最深处，说明炉内产生隔墙，这种隔墙可能是生料夹杂电石而冻结在炉底，或其他杂质冻结在炉底;

(5)炉眼捅不进，但可从上面捅进去，俗称打吊眼，说明炉底温度低或积渣较多，有时也可能由于炉眼烧得不好而引起。

从以上所述的情况可以看出，要想把生产搞好，除了炉上正确地掌握操作外，出炉操作也是很重要的。例如炉烧得不好，打不开炉眼，找不到正炉眼，有时把炉眼里口烧得很大，不好堵炉眼等等，都会导致出炉不正常，尤其是在密闭炉上，如果炉子出得不好，导致炉内不畅通或局部积存电石过多，最后会出现翻电石现象，而密闭炉又最怕翻电石，所以说出炉操作不可忽视，生产指挥者一定要把炉上和炉下的操作结合起来认真管理，才可保证生产。

电石炉在正常运行时，炉内的反应是连续不断地进行着的，为什么呢?因为电石炉内熔融层积存的电石有一定的限度。当出炉时，让其集中地流出来，这样，可以减少炉内热量的损失。

通常出炉时间应依电石炉的容量来决定，大容量电石炉有采用40分钟出一次的，中等容量电石炉大多为1小时出一次炉，小型炉为1.5～2.5小时出一次，到目前为止，多大容量的电石炉应多少时间出一次炉还没有肯定的数据，但多年来按照上述时间进行操作，已经成为习惯，这基本上是符合实际情况的。除了控制出炉间隔时间外，还应控制电石流出时间，最好是结合实际情况来决定。一般中、小型电石炉多在电石流终断时堵眼，而大容量电石炉，多在电石流还没有终断时就需要堵眼。因此，在大容量电石炉上，应该限制电石流出时间。

总之，正确掌握出炉间隔时间和电石流出时间，是为了保持电石质量，保持炉温，还要考虑炉子好操作，所以，应该规定时间，加以适当地限制。

陕西恒源电化“5·2”事故原因公布

5月11日，陕西省应急管理厅在神木召开全省危险化学品安全生产事故现场警示会，通报陕西恒源电化公司“5·2”事故情况，深入剖析事故原因，深刻反思事故教训，举一反三，督促全省危化品企业吸取事故教训，坚决遏制事故多发势头。各地应急管理部门和化工、危化品企业负责人参加，并集体观看了“5·2”事故警示片。
5月2日凌晨0时12分，位于神木市的陕西恒源投资集团电化有限公司2号电石炉停电准备处理炉内料面板。1时10分左右，在处理炉内料面板结过程中电石炉发生塌料，导致高温气体和烟灰向外喷出，致使现场作业的20名员工不同程度烧伤，其中4人抢救无效死亡。
“这次事故要铭记一生。此次事故的根本原因是管理原因、责任问题。”恒源电化公司负责人沉痛地说，通过对事故原因初步分析，主要有以下几个方面：

1、企业安全生产主体责任不落实，存在违章指挥、违章作业、违反劳动纪律等问题。比如违规放水炮;严重违反交接班管理制度，违规将两个班的工作人员同时安排清理料面，造成作业人员数量超标;现场作业人员没有按规定穿戴防护服及防护用具。

2、工艺流程管理存在严重问题。今年初，该公司外购原料石灰石和兰炭品质发生较大变化，原料粉末量增多，导致电石炉料面板结加厚。原料质量发生变化后，生产管理人员没有根据实际情况及时调整料面处理周期，导致料面板结增厚，现场处理难度增加，但未及时调整操作措施，仍采用原来的办法，加大放水炮频次，导致事故发生。

3、重大隐患风险辨识、管控能力不足。据介绍，放水炮处理料面这种作业方式在电石行业普遍存在，电化公司采用多年，但属于一种习惯性违章行为，公司各级安全监管人员见怪不怪，简单认为“别人这样干没出事，我们也不会出事的”，甚至还编制了放水炮操作规程，把违规的事当合规的事干。

这位负责人谈到，事故发生后，该公司对“5·2事故进行了认真剖析，深刻分析事故原因，并就扭转安全生产被动局面制定了整改措施。

1、深入贯彻企业安全生产主体责任体系“五落实”“五到位”，打破惯性思维，进一步完善企业安全管理体系，加大安全投入，调研电石炉先进生产技术和工艺，对系统进行技术升级和改造，加快出炉机器人、料面处理机技术改造并提升自动化管理控制水平，通过技术提升和机械化改造，切实减少高危岗位人员数量，向本质安全型迈进。

2、加大隐患排查力度，针对此次事故开展地毯式类比排查，全面开展重大安全隐患辨识、评估，有针对性开展安全专项治理。通过自查和第三方专家查评的方式，对所有设备、系统彻底进行一次缺陷和隐患排查，对查出的问题全面整改。进一步强化风险分级管控和隐患排查治理双预防管理，针对关键装置、设备设施、重点部位的工艺指标、人员行为等进行全面风险分级辨识和隐患排查治理。

3、规范特殊危险作业管理。针对料面处理作业，禁止使用水炮和控制料面作业人数，能用机器代替的绝不用人，能远程操作的绝不现场操作;加强涉及高温、中毒、易燃易爆等危险作业环节管理力度，确保作业安全。同时，全面开展安全生产标准化建设，提升安全管理水平。

“深入分析‘5·2’事故，暴露出部分危险化学品企业和政府监管人员在安全理念、隐患排查、教育培训、政府监管等方面存在突出问题，企业安全主体责任意识淡漠，隐患排查和风险管控不到位，教育培训走过场。”陕西省应急管理厅副厅长田胜利说，这是个老生常谈的话题，也是下一步工作的重点，在落实企业主体责任和加强危险化学品企业监管方面要下足功夫。

田胜利表示，要深化危险化学品生产过程控制安全治理，对涉及“两重点”工艺的危化品生产企业重要装置、关键部位开展可操作分析(HAZOP)，及时发现和分析设备装置、工艺过程中的危险隐患及其原因，采取有效管控措施，提升企业安全生产水平;2019年底前全面完成“两重点一重大”化工装置和危险化学品储存罐区设置独立安全仪表系统，对不能按期完成整改的企业采取停产整顿、暂扣安全生产许可证等措施，确保按期完成化工安全仪表系统达标;已完成自动化改造的，要确保自动化控制系统投用，把现场作业人员数量减下来。

据透露，陕西省应急管理厅将对全省121家精细化工企业开展反应安全风险评估，确定反应工艺危险度，改进安全设施设计，完善风险控制措施。对工艺落后、设备陈旧、作坊式生产的企业淘汰关闭。同时，将对全省34个化工园区(含化工相对集中区)进行安全风险评估，充分辨识现有或潜在的危险有害因素，进行定性、定量分析，确认安全风险受控程度，为化工园区安全生产和周边环境安全提出预防事故、控制风险、降低事故损失及影响的对策措施。（来源：中国化工报）
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