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【产业政策】

《化工园区安全风险排查治理导则》印发

为认真贯彻习近平总书记关于安全生产重要论述，全面落实党中央、

国务院关于加强危险化学品安全生产工作的决策部署，有效防控化工园区

重大安全风险，应急管理部近日修订印发《化工园区安全风险排查治理导

则》，进一步指导规范和加强化工园区安全风险排查治理工作。

《导则》修订注重与现有政策标准衔接，聚焦重大安全风险防控，严

守安全发展底线，对化工园区定义、安全风险评估与动态调整机制、化工

园区安全风险排查细则进一步予以明确。

《导则》明确，各地区要坚持科学规划、合理布局，规范化工园区选

址，明确区域和周边安全控制范围，加强化工园区整体性安全风险评估，

避免多米诺效应。要坚持严格准入、规范管理，制定落实“禁限控”目录，强

化危险化学品生产建设项目入园源头安全管控，严密防控化工产业转移安

全风险。

《导则》要求，化工园区和省级层面要定期开展安全风险等级评估，

从园区认定、选址及规划、园区内布局、项目准入和退出、配套功能设施、

安全生产与应急一体化管理等方面，系统开展安全风险排查治理，实施“一

园一策”整治，夯实安全保障基础，全面提升化工园区本质安全水平。

《导则》强调，对发生较大及以上生产安全事故、专业监管人员配备

不达标等情形，直接判定为高安全风险；对高和较高安全风险等级化工园

区，整改期间停止新、改、扩建危险化学品生产建设项目；经整改复核仍

达不到一般或较低安全风险等级的，实行动态调整，推动化工园区持续整
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治提升，逐步实现集中布局、集群发展、降低安全风险的总体目标，坚决

遏制重特大事故。（来源：应急管理部宣传教育中心）

【市场信息】

电石

我国电石市场一周情况

一、上周国内电石市场综述

上周，国内电石市场在经过长时间的低位盘整后稍见回暖，但价格上

涨主要集中在西北主产地，消费地采购价格基本维持在上周水平。分析来

看，中旬以来，西北地区电石炉整体开工不断下降，一方面是由于行情低

迷厂家的主动降负，另一方面则是因为部分区域出现临时检修降负的现象。

电石货源供应量减少，生产企业出货顺畅，在成本的有力支撑下，电石出

厂价格震荡走高。其中乌海、宁夏等地两轮上调累计涨幅在 100元/吨，其

余甘肃、包头等地涨幅在 50元/吨。而在消费地，前期到货集中，库存消化

较慢，虽然本周到货有所减少，但仍有部分氯碱企业的待卸车量较多，加

上下游 PVC行情持续低迷，因此对电石采购价格的压力未见放松。

二、上下游行情动态

上周国内动力煤市场基本保持稳定，产地出厂价格小幅走高，终端消

费市场部分价格略有松动。兰炭市场基本保持稳定，但仍需关注后续煤炭

价格的波动。白灰供应逐渐宽松，价格基本维持在上周水平。

下游市场，国内 PVC行情波动频繁，受制于下游需求的低迷，整体趋

势向下。从生产企业来看，前期检修的装置陆续恢复生产，后续的降负检
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修计划不多，供应量持续提升，厂家在出货不畅的情况下，库存压力再度

放大，对外报盘心态难以保持稳定。消费地市场，北方地区大范围的降温

导致当地下游加工企业陆续停产，而华东、华南等集散地下游企业也维持

在较低负荷，PVC需求难有较大提升，市场供需失衡的矛盾局面仍在延续。

三、关于后市

后期国内电石市场的主要影响因素包括：

1、主产区电石炉开工恢复情况；2、下游电石法 PVC行情变化；3、

北方降雪范围扩大，电石物流运输将受到一定影响。

PVC

我国聚氯乙烯市场上周情况

一、上周国内 PVC市场综述

上周，国内 PVC行情波动频繁，受制于下游需求的低迷，整体趋势向

下。从生产企业来看，前期检修的装置陆续恢复生产，后续的降负检修计

划不多，供应量持续提升，厂家在出货不畅的情况下，库存压力再度放大，

对外报盘心态难以保持稳定。消费地市场，北方地区大范围的降温导致当

地下游加工企业陆续停产，而华东、华南等集散地下游企业也维持在较低

负荷，PVC需求难有较大提升，市场供需失衡的矛盾局面仍在延续。

二、相关上游市场动态

上周，国内电石市场在经过长时间的低位盘整后稍见回暖，但价格上

涨主要集中在西北主产地，消费地采购价格基本维持在上周水平。分析来

看，中旬以来，西北地区电石炉整体开工不断下降，一方面是由于行情低

迷厂家的主动降负，另一方面则是因为部分区域出现临时检修降负的现象。
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电石货源供应量减少，生产企业出货顺畅，在成本的有力支撑下，电石出

厂价格震荡走高。其中乌海、宁夏等地两轮上调累计涨幅在 100元/吨，其

余甘肃、包头等地涨幅在 50元/吨。而在消费地，前期到货集中，库存消化

较慢，虽然本周到货有所减少，但仍有部分氯碱企业的待卸车量较多，加

上下游 PVC行情持续低迷，因此对电石采购价格的压力未见放松。

三、关于后市

后期国内 PVC市场的主要影响因素包括：1、检修涉及产能不多，后

续市场供应量将有继续提升的趋势；2、新增产能即将释放；3、出口签单

持续回落。

醋酸乙烯

醋酸乙烯+EVA项目产能盘点

醋酸乙烯单体(VAM)主要用于生产聚乙烯醇（PVOH）、EVA树脂、

聚醋酸乙烯（PVA）、VAE乳液、氯乙烯-醋酸乙烯共聚物、乙烯-乙烯醇

共聚物、腈纶等。2022年中国醋酸乙烯表观消费量同比增长约 14%。在碳

达峰、碳中和背景下，EVA光伏料的需求高速增长，带动高品质醋酸乙烯

原料的需求。

截至 2022年底，中国共有 10家主要醋酸乙烯生产企业，乙炔法占据

主导地位，中石化川维、内蒙古蒙维、中石化长城能源年产能都在 40万吨

以上。乙炔法醋酸乙烯需要技术创新，在成本与质量方面与乙烯法竞争。

未来几年是中国乙烯法醋酸乙烯快速扩张期，2023～2024年拟在建产

能近 110万吨/年。新建醋酸乙烯项目多为乙烯法，如盛虹、联泓、浙石化、

建滔、兖矿等。新建产能多有配套下游 EVA等装置。亚化咨询认为：随着
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EVA市场的崛起，未来几年里，醋酸乙烯的原料结构与产品市场格局将发

生重大变化。醋酸乙烯、EVA产业链上下游企业将迎来新的市场机遇。

一、近期密集推进的 EVA项目如下：

1、宁夏宝丰。目前，宝丰烯烃板块在产产能为宁东一期烯烃 60万吨/

年、二期烯烃 60万吨/年，合计 120万吨/年；三期设计产能为 115万吨/年，

包括 40万吨聚乙烯，50万吨聚丙烯，25万吨 EVA。EVA项目预计 11月

底完成主要装备建设安装，12月底连通主要装备，2024年 1月出产品。

2、中化泉州。7月 24日，中化泉州官网对中化泉州石化有限公司 10

万吨/年 EVA项目环境影响评价征求意见稿做出公示。本项目在中化厂区内

另一块预留用地上新建 10万吨/年 EVA装置，新增 10万吨/年 EVA生产规

模，扩能后，中化泉州 EVA拟建总产能可达 24万吨/年。

3、百宏化学。2月 1日，泉州泉港百宏化学新材料 35万吨每年 EVA

项目开工。据悉，该项目总投资 138亿元，项目建设地点位于泉州市泉港

石化园区南山片区，项目占地约 69.38公顷，计划 2024年 12月底建成试产，

主要建设 30万吨/年丁烷预处理、15万吨/年正丁烷制顺酐、20万吨/年 CO2

回收、20万吨/年碳酸乙烯酯、12万吨/年碳酸甲乙酯、1万吨/年乙醛回收、

4.5万标立/小时天然气部分氧化、35万吨/年醋酸、10万吨/年醋酸乙烯、15

万吨/年 EVA装置（釜式）、20万吨/年 EVA装置（管式）、25万吨/年丁

烷预处理（含 10万吨/年异丁烷正构）、15万吨/年正丁烷制顺酐、15万吨

/年 BDO、10万吨/年丁二酸、5万吨/年 PBS装置、4.6万吨/年聚四氢呋喃

装置、10万吨/年碳酸丙烯酯等共 18套装置。
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4、东方盛虹。2022年 11月 30日，江苏虹景新材料有限公司 50万吨/

年 EVA 项目（一阶段）进行环评文件受理，还计划二期 10万吨高端热熔

胶级 EVA项目。2022年 10月 13日，江苏虹景新材料 20万吨光伏级 EVA

项目、公用工程及辅助设施项目环评获批。其中关于 EVA项目，投资金额

为 25.85 亿元，计划 2024 年 10 月投产，拟采用利安德巴塞尔

（BasellLupotechT）管式法工艺。2022年 9月 7日，东方盛虹化工新材料

项目开工仪式在连云港石化基地举行。盛虹化工新材料项目以新能源材料

为主，规划建设 70万吨/年 EVA、PO/SM及多元醇、高端聚烯烃等项目。

项目建成后，东方盛虹 EVA产能将达到 100万吨/年，其中光伏级 EVA全

球市场占比将超过 40%，位居世界第一。

5、宁夏煤业。2022年 9月 27日，国家能源集团举行第二批重点项目

集中开工仪式，宁夏煤业公司 10万吨/年 EVA项目作为项目之一正式开工。

项目总投资估算 23.7亿元，利用烯烃二期富裕的乙烯和公用工程，生产涵

盖光伏胶膜、电缆料、发泡鞋材、热熔胶、农膜等多个领域的 EVA产品。

项目实施后，乙烯需求量将增加，可增加石脑油加工量，既可解决烯烃二

期项目乙烯装置不平衡的问题，也可解决各工艺装置负荷不平衡问题，同

时可实现聚乙烯产品的差异化和高端化，促进聚烯烃产业纵深发展。据悉，

该 EVA项目计划 2025年 12月投产，拟采用埃克森美孚的釜式法工艺。主

要原料为来自烯烃二期项目的乙烯及外购的醋酸乙烯，辅助材料主要有异

丁烯、正丁烷、异构烷烃类溶剂油和异十二烷溶剂。生产 9个牌号的 EVA产

品。
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6、裕龙炼化。2022年 9月 21日，裕龙岛炼化一体化项目 2#50 万吨/

年高压聚乙烯（EVA/LDPE）装置正式开工，山东裕龙石化有限公司、天津

辰达工程监理有限公司及项目相关人员共同参加了开工仪式。

7、巨正源（揭阳）。6月 28日，巨正源（揭阳）新材料基地项目开工。

项目总投资约 156亿元。主要建设 60万吨/年丙烷脱氢装置、30万吨/

年聚丙烯装置、16万吨/年丙烯酸及 20万吨/年丙烯酸丁酯装置、30万吨/

年丁辛醇装置、15万吨/年 EVA装置、60万吨/年醋酸及酯装置、30万吨/

年醋酸乙烯装置等。

8、中科炼化。2022年 8月 29日，中科炼化新建 2号 EVA项目环境影

响报告书进行报批前公示。据悉，该项目总投资 19.4亿元，新建 1套 10万

吨/年 EVA装置，建设周期计划为 24个月。主要产品为 VA含量不同的 EVA

（乙烯-醋酸乙烯共聚物），产品牌号共 12个，均作为商品外售。主要原料

乙烯、丙烯由中科（广东）炼化有限公司乙烯装置直接管道输送，醋酸乙

烯由中石化统一布局提供。装置采用 Lyondellbasell公司高压釜式法聚合工

艺技术。2023年 2月 28日前，上海石化将所持有上海石化 10万吨/年 EVA

项目“在建工程”资产转让给中科炼化，中科炼化采用分批次付款方式向上海

石化支付转让价款 2.63亿元(含税总额)。

9、洛阳石化。5月 27日，中国石化洛阳百万吨乙烯项目暨绿色石化先

进材料产业基地正式开工。项目位于孟津区先进制造业开发区，乙烯工程

以洛阳石化炼油厂提供原料为基础，建设以 100万吨/年乙烯装置为龙头的

15万吨/年丁二烯抽提装置、25万吨/年 LDPE/EVA装置、10万吨/年 EVA

装置、5万吨/年 SEBS装置等 13套石油化工生产装置。
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10、浙石化。高性能树脂项目：项目预计总投资 192亿元。以浙石化

一期、二期工程所产化工品为主要原料，新建 30万吨/年 LDPE/EVA(管式)

装置、10万吨/年 EVA(釜式)装置、40万吨/年 LDPE装置、20万吨/年 DMC

装置、3×6万吨/年 PMMA装置和 120万吨/年 ABS装置。高端新材料项目：

预计总投资 641亿元。对 4000万吨/年炼化一体化项目的相关装置进行挖潜

增效，拟新建 400万吨/年催化裂解装置、35万吨/年α-烯烃装置、2×20万

吨/年 POE聚烯烃弹性体装置、8万吨/年聚丁烯-1装置、100万吨/年醋酸装

置、2×30万吨/年醋酸乙烯装置、30万吨/年 EVA/LDPE(管式)装置等。

11、广西石化。8月 28日下午，寰球工程公司以现场和视频形式召开

广西石化炼化一体化转型升级项目开工会。广西石化炼化一体化转型升级

项目位于钦州港经济技术开发区石化园区金鼓片区，总投资约 305亿元。

包括新建 120万吨/年乙烯装置、55万吨/年裂解汽油加氢装置/苯乙烯抽提

联合装置、18万吨/年丁二烯抽提装置、10/6万吨/年MTBE/丁烯-1装置、

35万吨/年芳烃抽提装置、40万吨/年全密度聚乙烯装置（FDPE）、30万吨

/年高密度聚乙烯装置（HDPE）、30 万吨/年管式乙烯-醋酸乙烯酯装置

（EVA）、10万吨/年釜式乙烯-醋酸乙烯酯装置（H-EVA）、40万吨/年聚

丙烯装置（PP）、5万吨/年己烯-1装置、27/60万吨/年环氧丙烷/苯乙烯装

置（PO/SM）、30万吨/年聚苯乙烯装置（PS）和 12/8万吨/年溶聚丁苯橡

胶集成装置（SSBR/SBS）。

12、联泓新科。3月 31日联泓新科披露投资者关系活动记录表显示，

公司正在推进建设的 20万吨/年 EVA 项目采用 LyondellBasell高压管式法

工艺技术，主要生产附加值较高的光伏胶膜料产品。项目投产后公司将同
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时拥有 LyondellBasell管式法和 ExxonMobil釜式法工艺两套装置，有利于

提高生产操作弹性，灵活布局产品结构，促进新产品开发，届时公司 EVA

产能将超过 35万吨/年。

13、吉林石化。吉林石化转型升级项目总投资 339亿元，共新建 21套

炼油化工装置，改造 7套装置，停运 15万吨乙烯等 7套装置。新建（改扩

建）220万吨/年蜡油加氢裂化、120万吨/年乙烯、40万吨/年高密度聚乙烯

装置、40万吨/年 EVA装置等多套先进装置，将在今年形成建设高潮，并

分批形成产能，2025年全面投产达效。

14、江苏索普。索普醋酸乙烯及 EVA项目利用美国 DuPont公司醋酸

乙烯工艺包，将醋酸加工成有较好利润空间的醋酸乙烯、EVA树脂，尤其

是含量 28%的光伏级 EVA 树脂，符合国家清洁能源政策和“碳达峰、碳中

和”目标，市场前景广阔。

15、鲁南化工。兖矿鲁南化工有限公司高端醇基新材料产业示范项目

新建 70万吨/年甲醇制烯烃装置、30万吨/年醋酸乙烯装置、30万吨/年 EVA

装置、30万吨/年环氧丙烷装置、27万吨/年硝酸装置、33万吨/年环己醇装

置、30万吨/年己二酸装置以及配套的公用工程及辅助生产设施。

二、近期密集推进的醋酸乙烯项目如下：

1、索普醋酸乙烯及 EVA项目

项目地点：江苏省镇江市；投资金额：60亿；项目概况：索普醋酸乙

烯及 EVA项目利用美国 DuPont公司醋酸乙烯工艺包，将醋酸加工成有较

好利润空间的醋酸乙烯、EVA树脂，尤其是含量 28%的光伏级 EVA树脂，

符合国家清洁能源政策和“碳达峰、碳中和”目标，市场前景广阔。
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2、吉化北方化学工业有限公司 20万吨/年醋酸乙烯项目；项目概况：

项目位于中国石油吉林石化公司电石厂厂区，主要利用乙烯、醋酸及氧气

等原材料生产醋酸乙烯，年产量约为 20万吨。项目阶段：在建。建设周期：

2023-2025年

3、宁夏宝丰 10万吨/年醋酸乙烯项目 10万吨/年绿氢制绿氨及氨水制

备项目

项目阶段：在建；建设内容：10万吨/年醋酸乙烯；建设周期：2023-2024

年。

4、兖矿鲁南化工有限公司高端醇基新材料产业示范项目

投资金额：200亿；项目阶段：环评；建设内容：70万吨/年甲醇制烯

烃装置、30万吨/年醋酸乙烯装置、30万吨/年 EVA装置、30万吨/年环氧

丙烷装置、27万吨/年硝酸装置、33万吨/年环己醇装置、30万吨/年己二酸

装置以及配套的公用工程及辅助生产设施；建设周期：2024-2025年。

5、福建能化集团氯碱片区搬迁项目——年产 20万吨醋酸乙烯项目

投资金额：150232万元；项目阶段：在建；建设周期：2023-2024年。

6、广西华谊能源化工有限公司甲醇制烯烃及下游深加工一体化项目

投资金额：118.24亿；项目阶段：总包招标；建设内容：新建 100万

吨甲醇制烯烃装置、30万吨/年醋酸乙烯装置、25万吨/年管式法 EVA装置、

10万吨/年釜式法 EVA装置，以及配套的公辅设施；建设周期：2023-2025

年。

7、中安联合煤化有限责任公司 30万吨/年醋酸乙烯一体化项目
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投资金额：67.7亿；项目阶段：可研；建设内容：新建年产 60万吨醋

酸、10万吨醋酐、30万吨醋酸乙烯及辅助装置；建设周期：2024-2025年。

8、福建百宏化学新材料项目

投资金额：115亿；项目阶段：环评；建设内容：新建 30万吨/年丁烷

预处理、15万吨/年正丁烷制顺酐、20万吨/年 CO2回收、20万吨/年碳酸

乙烯酯、12万吨/年碳酸甲乙酯、1万吨/年乙醛回收、4.5万标立/小时天然

气部分氧化、35万吨/年醋酸、10万吨/年醋酸乙烯、15万吨/年 EVA装置

（釜式）、20万吨/年 EVA 装置（管式）、25万吨/年丁烷预处理（含 10

万吨/年异丁烷正构）、15万吨/年正丁烷制顺酐、15万吨/年 BDO、10万

吨/年丁二酸、5万吨/年 PBS装置、4.6万吨/年聚四氢呋喃装置、10万吨/

年碳酸丙烯酯等共 18套装置及相应配套的储运、给排水、热工、辅助设施

等；建设周期：2023-2025年。

9、信发集团神木神信循环经济产业示范项目

项目阶段：开工；投资金额：770亿元。主要建设 160万吨/年高性能

树脂、120万吨/年 BDO（1,4-丁二醇）、60万吨/年 PBAT（可降解材料）、

4040万吨/年氨纶新材料、10万吨/年电子级 NMP（N-甲基吡咯烷酮）、30

万吨/年醋酸、10万吨/年醋酸乙烯等生产装置，以及 2×660MW超超临界燃

煤发电机组和相关配套工程。
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【管理创新】

中国石化宁夏能化让安全发展理念入脑入心

11月 22日，在中国石化安全生产警示日当天，宁夏能化公司在生产经

营调度会上组织开展了 11·22安全警示教育活动，深刻汲取事故教训，警示

安全生产须臾不可放松。

会上集体观看了“11·22”事故警示片，重温了习近平总书记在“11·22”事

故现场重要讲话精神和关于安全生产的系列重要指示精神。

公司党委书记、执行董事林国强调要深入学习贯彻习近平总书记关于

安全生产的重要论述，坚守“发展决不能以牺牲安全为代价”的红线、底线，

牢牢把握安全与发展主动权，深刻汲取事故教训，确保安全生产无事故。

1要深入贯彻落实习近平总书记关于安全生产的重要论述中提到的“三

管三必须”“四不两直”“四个到位”等内容，强化风险意识、底线思维。

2要强化风险管控和隐患排查治理，健全隐患排查治理长效机制，抓好

隐患排查工作，做到安全隐患早发现、早处置、早预防。

3要严格遵守各项安全生产规章制度和操作规程，在存在可燃气体等介

质的特殊作业场所正确使用防爆工具，避免发生燃爆事故。

4要强化应急管理，通过健全应急预案体系、持续完善应急预案、大力

开展实战演练等不断提高应急处置能力。

各基层单位也纷纷组织开展了“安全生产警示日”系列活动，营造浓厚氛

围。甲醇、BDO、乙炔、聚乙烯醇、热电、公用工程组织员工观看警示教

育片，再次反思在安全责任落实等方面的不足；质检中心组织全员重点对

危化品使用管理、应急器材安全附件等进行专项检查，排查问题 11项；电
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气仪表中心开展安全承诺宣誓活动，切实营造人人有责、人人参与的良好

氛围。

今年以来，各单位以安全管理强化年行动为主线，从抓好责任落实、

强化安全教育、排查风险隐患等方面，切实筑牢安全生产防线。

安全三区，划出“安全距离”

乙炔运行部针对识别出的高风险点，按照危险区（红区）、操作区（黄

区）和安全区（绿区）进行三区划分，对危险区实施区域封闭，严禁进入，

操作区实施条件准入和危险告知，凡进入黄区的人员，要先学习安全告知

牌上的内容。在零重大伤亡区域设置风险告知牌，一方面作为风险提示，

让相关人员直观的认识到风险的危害；另一方面通过结合安全网格化管理，

促进责任人主动管理的意识。

风险管控，筑牢安全“防线”

热电运行部持续做好安全风险识别、评估工作，每月按照清单制定的

管控措施进行管控落实，各专业落实管控措施签字，领导带队进行检查，

形成运行部风险管控月报，及时有效的排查治理事故隐患，防范各类事故

的发生。同时加强公共管廊运行管理、工艺防腐指标管理及变更管理等工

作，多项过程管控措施齐头并进，进一步提高专业管理能力，保障安全生

产。

安全喊话，上紧安全弦

聚乙烯醇运行部详细梳理了集团公司、公司及运行部内部近年来发生

的典型事故案例，建立事故案例库，利用运行部调度会、交接班、小班组

学习等时间，开展“安全故事分享”。同时，为提高检维修承包商人员的安全
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意识，将“会前五分钟”事故案例学习带到承包商“站班会”上，深刻剖析违章

行为和典型问题的原因，针对当日可能发生的检修风险开展 JSA分析，进

行“安全喊话”，确保承包商员工安全措施落到实处，每天为承包商员工在上

岗前上一堂接地气的“安全教育课”。

广大干部员工以安全生产为己任，以责任心夯实安全根基，为安全生

产站岗、护航。

认真巡检，当好“第一责任人”

“硫酸计量槽管线上有漏点……”甲醇运行部净合一班副班长王国钦巡

检至 709废酸裂解管廊下方，忽然看见前方不远处有一小块地面发黑且冒

着泡。他警惕地走到旁边，发现不时有液体从管廊上方滴下，顺着液体滴

落的方向，王国钦发现管廊上方的硫酸计量槽管线上也有液体渗出。硫酸

腐蚀性强，存在灼伤人的风险，王国钦赶紧联系外操张强对硫酸滴漏的地

面拉上警戒线，并进行紧急处置，最终消除漏点。“作为生产装置的‘贴身保

镖’，我们有责任守护好安全”王国钦说。

安全监护，当好安全“吹哨人”

“小张，佩戴好防护面罩再施工”“防火布没有铺设到位，不能动火焊接！”

在 BDO运行部施工现场，现场作业监护人刘萍一脸严肃，突然叫停了正在

准备进行管道焊接的检修工。在 VOCs 项目建设当中，当管道吊至管廊上

方时，她发现几名作业人员正站在管道下方，及时制止了作业，避免了起

重伤害风险。施工期间，刘萍每天现场坚守 12小时以上，人变黑了、变廋

了，但是看到项目工作进展，她亦感欣慰。“额头黑白分明啊！”看到摘下安

全帽的刘萍，同事打趣地说。“这才是最美的监护人！”
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查改隐患，当好装置“守护人”

公用工程运行部生产工艺室技术员王致远在安全网格责任区进行常规

巡检，发现供聚乙烯醇运行部乙炔气气水分离器北侧进气管线法兰保温处

有水滴下，他马上意识到此处应该存在漏点，经检查发现南侧进气管线法

兰焊缝处同样存在渗漏。“乙炔气极易燃烧爆炸，两处渗漏点如果不及时处

理，后果不堪设想！”考虑到事态的严重性。为了防止事态扩大，他同当班

班组人员佩戴气测、拉设警戒绳、悬挂警示牌。经过紧急处置、抢修，顺

利将乙炔气漏点处理完毕，有效避免了一场安全事故的发生。

【行业资讯】

《2023年度电石行业深度研究报告及未来展望》现已出炉！

《2023年度电石行业深度研究报告及未来展望》的预订工作现已开启，

欢迎各位读者朋友们积极订阅。

随着国家“十四五”规划的推进，化工行业相关政策的陆续发布，电石行

业近几年在推动产业结构化调整、节能降碳改造、技术创新等方面卓有成

效。在未来，面对更加错综复杂的国内国际环境，上下游相关行业的改革

及发展，电石行业将进行哪些调整以适应当前的市场环境及政策要求。

本报告由专业资深团队共同编写，主要针对电石行业及其上下游产业

链进行深度分析及预测，内容包括但不限于：国内外市场现状及近年发展

特点、国内产能分布、下游需求结构变化及走势、电石行业竞争力分析以

及相关政策研究。
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本年度报告现已开放预订，详情请咨询协会工作人员。欢迎有意给与

此报告提供支持的单位和我们联系。

联系人：蒋顺平 13522124328

郭永明 15117916977

刘 怡 15810331176
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江苏中圣园科技粉体煅烧中试平台

中试指技术、工艺、装置等正式应用、投产前的试验，即中间阶段的

试验，是在工程化落地前的较小规模试验。

据研究，科技成果经过中试的产业化成功率可达 80%；而未经中试，

产业化成功率只有 30%。

中试作为科技成果向生产力转化的必要环节，是科技成果转化应用的

“最后一公里”。专业的中试平台可有效促进科技成果转化与产业化。

中圣园科技粉体煅烧中试平台主要由预热系统、煅烧系统、收尘系统

和烟气处理系统组成，是一条完整的烧成系统。通过这套系统可以将粉体

悬浮煅烧工艺包由研发数据转化为工程落地，再通过运营将运行数据反馈

回到研发从而对工艺包持续进行完善。目前电石渣悬浮悬浮煅烧技术已经

成功落地，除此以外还能够进行碱式碳酸锌、石灰石、磷尾矿、造纸白泥

等粉料的煅烧，为煅烧领域的研发工作提供强而有力的帮助。

中圣园科技粉体煅烧中试平台通过“联合研发+共享平台+助推转化”的

模式，着力解决企业研发力量弱、中试平台缺乏、技术放大难度大、技术

与产业化发展不匹配等成果转化痛点难点，有力推动产业链上中下游融通

创新和产业链、创新链、价值链的协同发展，打造了产业发展支点。

中圣园科技中试平台作为技术创新和产业基础的服务载体，积极推动

产学研融合，是实践技术、工艺的工程化必经过程，是创新成果向生产制

造领域转移的重要抓手，是评价科技成果知识价值和市场价值的最佳方法。
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新疆中泰 100万吨甲醇项目完成甲醇装置脱胺塔吊装

11月 19日，中国化学工程第十一建设有限公司新疆分公司参建的新疆

中泰甲醇新材料项目圆满完成甲醇装置脱胺塔吊装工作。这是全场首台设

备吊装作业，标志着项目进入设备吊装的新阶段，对项目具有重要意义。

脱胺塔 SJ-106-T-03007高度 23m，直径 80cm，重量 8.9t，设备安装标

高 0.3m，设备吊装高度 23.3m。本次吊装作业采用 25t汽车吊作为主吊，25t

汽车吊遛尾。为保证吊装顺利完成，吊装开始前，项目部技术人员周密安

排、精心策划，确定设备吊装方案，为吊装工作顺利完成打下了良好的基

础；同时对吊装机械、技术施工方案、施工机具反复逐一检查确认，并联

合总包单位、监理单位、业主单位进行多方检查。吊装过程中，所有人员

各司其职，对设备起吊、安装过程严格监控，工序衔接环环相扣。最终，

在项目部及各方的共同努力下，顺利实现设备一次吊装就位。

本次吊装的圆满结束，为后续施工打下了坚实的基础。接下来，项目

部全体人员将以百分之百的热情投身于项目施工中，科学管理，精心施工，

积极努力地完成各项施工节点，保证项目顺利竣工。

联系人：郭永明 刘怡 蒋顺平 联系电话：010--84885707

投稿信箱：ccia07@126.com
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